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- VibroMatrix® im Set
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e Auswuchten

ViliroMatrix”

Mess-Stativ mit MagnetfuB
zur Befestigung der Licht-
schranke

Robuste Schwingungs-
sensoren mit Innengewinde,
MagnetfuB und 5m Kabel

CD mit Software + Hand-
buch im Farbdruck

Im VMSet-01 und VMSet-02 finden Sie im praktischen
Koffer alles, was Sie fir das Ein- bzw. Zweiebenenaus-
wuchten benétigen. Ein umstandliches Zusammenstel-

Winkelmessscheibe Reflexionslichtschranke

InnoBeamer®LX2

§3 sn: 101 Ce
-

VibroMatrix®

USB-Box InnoBeamer LX2

Prazisionswaage bis 500 gr.

Ein Ausbau des Systems durch weitere Software-In-
strumente, z.B. zur Frequenz- oder Hochlaufanalyse ist
jederzeit moglich. Neue Hardware-Komponenten sind

len bendtigter Einzelkomponenten entfallt. dafir nicht erforderlich.
VMSet-01-P VMSet-01-S VMSet-01-L VMSet-02-P VMSet-02-S VMSet-02-L
Ein-Ebenen-Auswuchten Ein- und Zwei-Ebenen-Auswuchten
Hardware
- Typ: Piezoelektrischer Beschleunigungsaufnehmer mit Scherkeramik
- Empfindlichkeit: 100 mV/g, - Linearer Frequenzbereich: 0,13 .. 22000 Hz
Sensor flr Schwingungsmessung - Arbeitstemperatur: -20 .. 120 <C
- Schutzgrad: IP67 / Gehduse elektrisch isoliert zur Vermeidung von Erdschleifen
- Zubehdr: Schraubbarer Haftmagnet, 5m Kabel
Anzahl 1 1 1 2 2 2
- 1 Stiick opto-elektronischer Sensor
Sensor fiir Referenzosition - Reichweite: Bis maximal 7m, Ansprechzeit: < 330 ps
P - Schutzgrad: IP67, Betriebsumgebungstemperatur: -40 .. 60 °C
- Zubehor: Mess-Stativ mit schaltbarem MagnetfuB, 2m Kabel, Reflexionsfolie
Sonstiges Zubehor - Winkelmessscheibe, Taschenwaage inkl. Justiergewicht
- InnoBeamer LX2
- Eingénge: 2x analog flir Schwingungssensor(en), 1x digital fir Reflexionslichtschranke
USB-Box fiir Digitalisierung - Bandbreite: 0,1 .. 3200 Hz . . .
- Versorgungsstrom: <500 mA mit Versorgung aller Sensoren - kein Netzteil notwendig
- Betriebstemperatur: -20 .. 50 °C, Masse: 350 gr.
- Zubehdr: Synchronisationskabel und 1,8 m USB-Kabel
Softwarelizenzen
InnoBalancer 1x Pro 1x 1x Light 2x Pro 2x | 2x Light
id
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- InnoBalancer®1.7
Auswuchten im Betriebszustand
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ViliroMatrix”
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Messung der Urunwucht Zurick |
— Abhremsen —

Die erforderlichen 100 Umdrehungen wurden eingelesen
Rotation heenden
Drehzahl 1801 1/min Meustart |

i~ Auswuchtebene B
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.  ehr Infarmationen

KB1035Y 4232 Kanal 2

A MehrInformationen
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Erkennung ab Drehzahl
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InnoBalancer wahrend der Messung

Anwendung

Zur Reduzierung von Schwingungen werden die
InnoBalancer eingesetzt.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, Lif-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen miissen
oft reduziert werden, um durch ruhigen Lauf Produktqua-
litdt und Lebensdauer zu erhéhen.

Die InnoBalancer erlauben eine zielgerichtete Reduktion
der Schwingungen durch Auswuchten. Sowohl scheiben-
férmige als auch langliche Rotoren kénnen zielsicher und
z(igig ausgewuchtet werden.

Die InnoBalancer unterstiitzen dabei das Auswuchten
im Betriebszustand. Der Rotor wird vorteilhaft direkt im
eingebauten Zustand ausgewuchtet. So werden aufwen-
dige Demontagearbeiten und der zeitraubende Transport
eines Rotors zu einer Auswuchtmaschine eingespart. In
vielen Fallen ist auch nur bei einer Auswuchtung des
fertig montierten Rotors mit allen Anbauteilen ein zufrie-
denstellendes Laufverhalten zu erreichen.
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Erste Kontrollmessung

— Abbremsen —

Die erfarderichen 100 Umdrehungen wurden eingelesen.
Fotation beenden.

Drehzahl: 600 1 /min

Bedienerfuhrung im Klartext begleitet den Anwender.

Messung der Unurwcht
28,330 mem 4 0

— Auswuchtebene B

. 27557gmm 60°

K.alibrierung der Ebene A
50,667 mm /1807

| Position Gegenmasse

F.alibrierung der Ebene B
2533 mm /S 1807

w  [Girafik anzeigen |

A Mehr Informationen

Erweiterte Informationen, grafisch und im Klartext

Eigenschaften

Die InnoBalancer werden in 3 Versionen angeboten. Be-
reits die Light-Version ermdglicht das Auswuchten in ei-
ner und in zwei Ebenen sowie den Ausgleich Uber Masse
hinzufligen/Masse abnehmen, Bohren, Frasen und Dreh-
ringe. Die Standard-Version bietet zuséatzlich den Fest-
ortausgleich und den Ausgleich durch Stellschrauben. In
der Pro-Version kdnnen die Festorte sogar mit unter-
schiedlichen Ausgleichmethoden oder Ausgleichpara-
metern versehen werden. Zudem steht hier eine Rotor-
liste zur Verfiigung, in welcher sich auch die einzelnen
Messlaufe speichern lassen. Diese kdnnen spater zur
Fortsetzung der Messung wieder aufgerufen werden.

Der Anwender wird im Klartext durch den Auswuchtvor-
gang begleitet. Durch die automatische Drehzahlerken-
nung muss er die Messung nicht manuell starten.

Resultate werden sowohl numerisch als auch in der Gber-
sichtlichen Polargrafik angezeigt, die jeder Auswuchtebene
zugeordnet ist. FUr erweiterte Informationen Iasst sich
ein Informationsfenster einblenden.

Mit der leistungsfahigen Berichtsfunktion erzeugen Sie
Berichte ganz nach individuellen Anforderungen. Nach der
einmaligen Konfiguration generieren Sie Auswuchtberichte
mit nur einem Knopfdruck.
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Technische Daten

InnoBalancer Pro InnoBalancer InnoBalancer Light
Methoden
Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung
Unwuchtmessung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung
Zuschaltbare Unwuchten
Masse hinzufligen Masse hinzufligen Masse hinzufligen
Masse abnehmen Masse abnehmen Masse abnehmen
Bohren Bohren Bohren
Ausgleich Frésen Frésen Frasen
Drehringe Drehringe Drehringe
Stellschrauben Stellschrauben
Masseliste
Festorte 3..99, individuell einstellbar 3..99, gleichartig einstellbar -

Signalverarbeitung

Beschleunigung in m/s?, mm/s2, um/s?, nm/s2, pm/s?, g, mg

SchwingungsmessgréBen Geschwindigkeit in m/s, mm/s, pm/s, nm/s, pm/s, in/s
Weg in m, mm, um, nm, pm, in
UnwichimiessgrdBen Masso bezogen auf adus m mg. g oder kg
Drehzahlen 6 .. 600 000 min™"
Drehzahlerkennung Automatische Erkennung von Hochlauf, stabiler Drehzahl und Bremsvorgéngen
Darstellung
Benutzerfihrung Vierzeilige Klartextanweisungen fir Urunwuchtlauf, Kalibrierlauf und Kontrollmessung

Vektoranzeige

Numerisch, in Polargrafik und in Textliste

Unwuchtanzeige

Numerisch und in Polargrafik

Ausgleichanzeige

Numerisch in Polargrafik positioniert und erweitert in Textfenster

Polargrafik

Anzeige von Schwingungssignal mit Betrag und Winkel, Unwucht mit Betrag und Winkel,
Toleranzkreis fir Gut-/Schlechterkennung, Festorten, AusgleichmaBnahmen

Empfohlene Bildschirmauflésung

Ab 1024 x 768 Bildpunkte

Sonstiges

Rotorliste Ja -

Zwischenmessungen speichern Ja -

Im Komplettset erhéltlich VMSet-01.. 07 VMSet-01S VMSet-02S VMSet-01L VMSet-02L

Allgemeine Funktionen

Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonféhig

*  Bei Verwendung InnoBeamer L2 oder LX2: 6 .. 20 000 min

Anderungen vorbehalten.
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