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VibroMatrix®

e - 'e Maschinendiagnose und Auswuchten

Winkelmessscheibe

Mess-Stativ mit MagnetfuB
zur Befestigung der
Lichtschranke

Robuste Schwingungssen-
soren mit Innengewinde,
Magnetfu3 und 5m Kabel

CD mit Software und Hand- Lk
buch im Farbdruck

VMSet-03 bis 07 bieten lhnen im praktischen Koffer ein
leistungsfahiges System zur Diagnose von Schwingungs-
problemen und deren Beseitigung. Anwendung finden die
VMSets z.B. bei Liiftern, Pumpen, Motoren oder Bau-
teilen wie Walzlagern und Getrieben.

Mit diesen VM-Sets beantworten Sie u.a.:

Wie hoch sind Drehzahl, Schwingungspegel in einem
gewahlten Frequenzbereich, Schwingungspegel bei Dreh-
zahl oder ihren Vielfachen?

Wie ist die Verteilung der Schwingungspegel tGber den
gesamten Frequenzbereich, bei welchen Drehzahlen
gerat die Maschine in Resonanz und wie hoch sind dann
die Schwingungspegel? Was sind die Eigenfrequenzen?
Schwingen Messpunkte im Gleichtakt oder entgegen-
gesetzt?

Liegen Lagerschaden vor, wenn ja, dann welche?
Wie hoch ist die Unwucht und wie kann sie beseitigt
werden?

Sie sind gewappnet fir die Bestimmung von Schwin-
gungskennwerten nach unterschiedlichsten Normen
durch die hohe Flexibilitadt des VibroMatrix Systems.

Das System arbeitet mit einem PC oder Notebook und
ist fir den mobilen Einsatz im AuBendienst geeignet,
aber auch fir den stationaren Einsatz z.B. in Forschung

Reflexionslichtschranke

USB-Box InnoBeamer X2

6- und 8-Kanal-Systeme im was-
serdichten und robusten Trolley.
Abmessungen sind zugelassen
als Flugzeug-Handgepack.

Prazisionswaage bis 500 gr.

und Entwicklung oder der Qualitatskontrolle. Das Sys-
tem bendtigt kein extra Netzteil, die Versorgung wird durch
das USB-Datenkabel gegeben.

Hochwertige piezoelektrische Beschleunigungssensoren
sorgen flr prazise Messignale. Eine Reflexionslicht-
schranke ermdglicht u.a. die Synchronisation von Mes-
sungen mit der Drehzahl.

Die Messinstrumente kombinieren Sie nach eigenen Er-
fordernissen auf dem Bildschirm. Eine passende Konfi-
guration speichern Sie ab und haben sie bei Bedarf in
Sekundenschnelle wieder verfligbar.

Daten und Messgrafiken exportieren Sie blitzschnell in
Dateien oder Ihre Textverarbeitung. So haben Sie rasch
eine aussagekraftige Dokumentation zusammengestellt.

Neben der Echtzeitmessung kénnen Sie zeitgleich die
Sensorsignale mitschreiben lassen. Wenn Sie spater mal
weitere Details von lhren Messungen benétigen oder Kol-
legen im Biro interessante Ablaufe prasentieren méch-
ten, laden Sie die Daten einfach noch einmal und lassen
sie erneut wie eine Livemessung durch die Messinstru-
mente laufen. Diese kénnen sogar andere Einstellungen
haben als zur Messzeit.

Mehr Kanéle? Kein Problem: Mehrere Messkoffer kon-
nen zu einem Vielkanalsystem kombiniert werden.

ids
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VMSet-03 VMSet-04 VMSet-05 VMSet-06 VMSet-07
1 Kanal 2 Kanale 4 Kanale 6 Kanale 8 Kanile
Hardware
- Typ: Piezoelekirischer Beschleunigungsaufnehmer mit Scherkeramik
Sensor fiir - Empfindlichkeit: 100 mV/g, - Linearer Frequenzbereich: 0,13 .. 22000 Hz
Schwingundsmessun - Arbeitstemperatur: -20 .. 120 C
9ung 9 - Schutzgrad: IP67 / Gehduse elektrisch isoliert zur Vermeidung von Erdschleifen
- Zubehor: Schraubbarer Haftmagnet, 5m Kabel
Anzahl 1 2 4 6 8

- 1 Stiick opto-elektronischer Sensor

- Reichweite: Bis maximal 7m, Ansprechzeit: < 330 ps

- Schutzgrad: IP67, Betriebsumgebungstemperatur: -40 .. 60 °C

- Zubehor: Mess-Stativ mit schaltbarem MagnetfuB3, 2m Kabel, Reflexionsfolie

- Winkelmessscheibe, Taschenwaage inkl. Justiergewicht

- InnoBeamer X2

- Eingénge: 2x analog fir Schwingungssensor(en), 1x digital fir Reflexionslichtschranke
- Bandbreite: 0,1 .. 40000 Hz

- Versorgungsstrom: <500 mA mit Versorgung aller Sensoren - kein Netzteil notwendig
- Betriebstemperatur: -20 .. 50 °C, Masse: 350 gr.

- Zubehor: Synchornisationskabel und 1,8 m USB-Kabel

Sensor flr Referenzposition

Sonstiges Zubehor

USB-Box firr Digitalisierung

Anzahl 1 1 2 3 4
Softwarelizenzen

InnoMeter Pro 1x 2X 4x 6Xx 8x
DRy P =biszu4 =biszu 8 =biszu 16 = bis zu 24 = bis zu 32

InnoScope Pro Messfenster fur

jedes Instrument

Messfenster flr
jedes Instrument

Messfenster fir
jedes Instrument

Messfenster flr
jedes Instrument

Messfenster flr
jedes Instrument

InnoAnalyzer Pro

gleichzeitig gleichzeitig gleichzeitig gleichzeitig gleichzeitig
InnoAnalyzer Speed Pro
InnoBalancer Pro 2x 2x 2x
Free Replay 1x 1x 1x 1x 1x

Diese reiche Softwareausstattung ermdglicht lhnen eine umfassende Analyse des Schwingungsverhaltens Ihrer Maschinen und An-
lagen. Es ist ohne weiteres mdglich, die Ausstattung gezielt ab- oder aufzuriisten. Wir beraten Sie gern.
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InnoPlotter Pro
Kennwerte Uber die Zeit

InnoMeter Pro
Kennwerte im Blick

InnoScope Pro
Schwingungsvorgange im

InnoAnalyzer Pro
Bei welchen Frequenzen

InnoAnalyzer Speed Pro
Bei welchen Drehzahlen

beobachten Zeitbereich anzeigen treten Schwingungen auf?  treten Resonanzen auf?
|
i 2 Q.- ewzsmon- 4 Sethe ]
Erste Kontrolimessung Zurick. § Motizen w |
5??%7?;?&; 100 Umdrehungen warden eingelesen — K2-BL2#1001+
raen S e ‘ . : . : | [E=m
- - 00:01:00  00:02:00 00:03:00 00:04:00 000500 000600
Zeit seit Start [+] Expart » |
| 11679.gmm [190° | 111.31gmm | 10° | InnoBalancer Pro
[ F’nxmu:v:nnwucm [ F’nxmu:v:nnwucm Unwuchten zielsicher |nn°M‘aster‘ Replay ‘ i
beseitigen Immer inklusive: Aufzeichnen von Rohdaten wéhrend der Mes-
sung. Abspielen von Livedaten mit dem InnoMaster Replay. Mit der
Option FreeReplay kénnen Dritte kostenfrei VibroMatrix herunter-
laden und damit die von lhnen Ubermittelten Rohdaten analysieren.
’%aha‘nen Kanal 1 ’%&a‘nen Kanal2 "
VA0 [ 1% [5%% [ Demo | [ %10 [ <1% [5%% [ Demo
| o] Anderungen vorbehalten.
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Messinstrument mit numerischer Anzeige

VJbr'uM.'Jtrlx
RISIE N " nnoMeter® Pro 1 IS E3

k.595.100 8631 K1-1BL2D #1 | KSEE1008E3 | Kanal 1 Reflex-LS IBL2D #1

5,000 mfs® 7,071 mjfs” 2325 6 1/min

Beschl Eff. W10 Eeschl. Eff Y0 <% | 2595 Drehzah | Mom.

<4 Hur Anzeige ‘ | Klonen | = Stop << Mur &nzeige || Klanen I = Stopl << Mur &nzeige | | Klanen | = Stop

Signaleingang i i Signaleingang

[ " fir Sehwingungssensoren

|K1 -1BL2D #1 ﬂ € fiir Drehzahlsansoren & fiir Drehzahlzensoren

|Verslarkung 10 ﬂ I Kanal1 j

Filter IVerslérkung j IBL2D #1 j

fmin [Hz] fmax [Hz] ] Messung

| 1ooo0 | 1000000 i~ Filter Messaribe Einheit

frnin [Hz] fmax [Hz]

Messung I D0 I 1000000 |Drehzah| j |1z’m\n j

Messarole Einheit "

| Beschleunigung ﬂ ‘ mds ﬂ Y | |

Messgraolbe Einheit
Kennwert ’—
| Echter Effektivwert ﬂ I Beschleunigung j I s j
e Kennwert

Zeitfenster [s] 1.000 IEChler E frektivwert j Momentarwert j

. innoric. de © 2002-2009 Zeilferster [5] | 1000 Zeitfenster [s] 1.000

InnoMeter: Zahlreiche Moglich-
keiten zur Signalkonditionierung

i iNnomic. de

Anwendung

Uberall, wo Schwingungen als pragnante Kennwerte ge-
messen werden, finden die InnoMeter ihren Einsatz.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, L{f-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Auch wiederkehrende, impuls-
artige Belastungen, wie z.B. durch Rammen im Bau-
bereich, erzeugen stérende Schwingungen.

In zahlreichen Schwingungsnormen, wie z.B. der DIN
ISO 10816, werden aussagekréaftige Schwingungskenn-
werte definiert, um die Schwingungszustande verlass-
lich bewerten zu kénnen.

Diese Kennwerte werden von den InnoMetern gemessen
und erlauben so eine sichere Beurteilung zum Schwin-
gungszustand. Ihren Einsatz finden die InnoMeter im ge-
samten Produktzyklus - Entwicklung, Fertigung, End-
kontrolle. Schwachstellen werden aufgedeckt, der Erfolg
von GegenmaBnahmen nachgewiesen, die Einhaltung
von Grenzwerten kontrolliert.

Wabhlweise Schwingungs-
sensoren oder Drehzahl-
sensoren auswerten im
InnoMeter Pro

B 2002-2009 W innomic. de B 2002-2005

Direkte Drehzahlmessung
oder Umrechnung in
eigene MessgréBen im
InnoMeter Pro

Eigenschaften

Die InnoMeter sind auBerst universelle Messgerate fir
Schwingungskennwerte. Sie kénnen auf Kennwerte aus
vielfaltigsten Schwingungsnormen eingestellt werden.
Dies erreichen sie durch folgende Einstellméglichkeiten:

» MessgrdBen: Beschleunigung, Geschwindigkeit, Weg
* Freie Filtereinstellung 0,1 .. 40000 Hz

* Bis zu 32 Einheiten, metrisch und imperial

* Bis zu 8 Kennwerte

Der Betrieb, auch von mehreren Instrumenten gleichzei-
tig, wird durch folgende Anzeigen unterstitzt:

» Angeschlossener Sensor
* Messpunkt
 Ubersteuerung und Untersteuerung

Mit der Klonfunktion lassen sich mehrere InnoMeter
gleichzeitig betreiben, um z.B. verschiedene Kennwerte
simultan zu messen.

Das InnoMeter Pro kann neben den Signalen von
Schwingungssensoren auch Daten von Drehzahlsensoren
verarbeiten. Zudem ist eine Umrechnung auf eigene Ein-
heiten mdglich, um z.B. Bahngeschwindigkeiten zu er-

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH
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Technische Daten

| InnoMeter Pro InnoMeter
Signalverarbeitung
Signalquelle Schwingungssensoren Schwingungssensoren
Drehzahlsensoren
Filter Frei einstellbar 0,1.. 40 000 Hz **
Zeitfenster Frei einstellbar 0,1..10 s
Wechselspannung Wechselspannung
Schwingbeschleunigung Schwingbeschleunigung
MessgréBen Schwinggeschwindigkeit Schwinggeschwindigkeit
Schwingweg Schwingweg
Drehzahl
V, mV, pV, nV, pV V, mV, Vv, nV, pV
m/s2, mm/s?, um/s2, nm/s?, pm/s?, g, mg, dB m/s2, mm/s?, um/s?, nm/s?, pm/s?, g, mg, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB
Einheiten m, mm, um, nm, pm, in, dB m, mm, um, nm, pm, in, dB
1/min, 1/s, Hz (Drehzahl)
Hz, kHz (Hauptfrequenz)
% (Klirrfaktor)
Momentanwert Momentanwert
Spitzenwert absolut Spitzenwert absolut
Spitzenwert positiv Spitzenwert positiv
Kennwerte Spitzenwert negativ Spitzenwert negativ
Spitze-Spitze-Wert Spitze-Spitze-Wert
Effektivwert Effektivwert
Klirrfaktor
Hauptfrequenz
Darstellung
Anzeige 5 Stellen 0,001 .. 99999
Aktualisierung 1.. 4 mal pro Sekunde *
Statusfelder Sensor, Messkanal, MessgrdBe, Kennwert, Verstarkung, Untersteuerung, Ubersteuerung
Empfohlene Bildschirmauflésung Ab 800 x 600 Bildpunkte
Sonstiges
Im Komplettset erhltlich VMSet-03..07 -
Allgemeine Funktionen Messwert wird nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonféhig

*

Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
**  Bei Verwendung InnoBeamer L2: 0,3 .. 2000 Hz; bei Verwendung InnoBeamer LX2: 0,1 .. 3200 Hz

Anderungen vorbehalten.

Marz 2012
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Zahlreiche Méglichkeiten der Signalkonditionierung
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| Gitterfein [~ Bewegung um 0% >

Automatisch skalieren [ |

Anwendung

Schwingungen werden verursacht durch rotierende Teile
oder impulsartige Belastungen, wie z.B. durch Rammen
im Baubereich. In zahlreichen Schwingungsnormen wer-
den zur verlasslichen Bewertung Schwingungskennwerte
und Grenzwerte definiert.

Die InnoPlotter messen diese Schwingungskennwerte,
stellen ihren Verlauf grafisch dar und Uberwachen sie bei
Bedarf. So behalten Sie langere Testsequenzen im Blick.
Schwachstellen im Dauerbetrieb werden aufgedeckt, der
Erfolg von GegenmaBnahmen nachgewiesen, die Ein-
haltung von Grenzwerten kontrolliert.

Messdaten und Ereignisse nach auf3en melden

Eigenschaften

Der InnoPlotter stellt den Verlauf von gleichzeitig bis zu
vier Schwingungskennwerten als y-t Schreiber dar. Er
verfligt Ober einen 24-Stunden-Speicher und kann die Da-
ten in verschiedenen zeitlichen Auflésungen darstellen.
Es werden 2 Zeitachsen mitgeflihrt, fir die absolute Uhr-
zeit und die vergangene Zeit seit Start der Messung.

Die Pro Version kann neben der Schwingbeschleunigung
auch Schwinggeschwindigkeit und -weg messen. Zudem
bietet sie die optionale Uberwachung von Kennwerten an.

Fir die Signalkonditionierung sind folgende Méglichkei-
ten gegeben:

* Freie Filtereinstellung 0,1 .. 40000 Hz
* Bis zu 26 Einheiten, metrisch und imperial
+ 6 Kennwerte

Mit 2 Cursoren kdnnen die Daten exakt vermessen wer-
den. Messkurven lassen sich manuell verschieben und
spreizen oder auch automatisiert stapeln. Die Zeitachse
kann automatisiert nach Messfortschritt weitergertckt wer-
den.

Eine Ubernahme der Daten in andere Anwendungen als
Grafik oder Text ist problemlos méglich. Das Abspeichern
von Messdaten kann wahlweise manuell oder getriggert
erfolgen. Uber die VibroMatrix Meldetechnik lassen sich
Messdaten und Ereignisse aus dem Instrument automa-
tisch weiterleiten, z.B. als E-Mail.

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH
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Technische Daten

| InnoPlotter Pro InnoPlotter
Signalverarbeitung
Filter Frei einstellbar 0,1..40 000 Hz **
Zeitfenster Frei einstelbar 0,1..10 s
Wechselspannung Wechselspannung
. Schwingbeschleunigung Schwingbeschleunigung
e Schwinggeschwindigkeit
Schwingweg
V, mV, uV, nV, pV V, mV, uVv, nV, pv
Einheiten m/s2, mm/s?, um/s?, nm/s?, pm/s?, g, mg, lg, dB m/s?, mm/s?, um/s2, nm/s2, pm/s?, g, mg, ug, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB
m, mm, gm, nm, pm, in, dB
Kennwerte Momentanwert, Spitzenwert absolut, Spitzenwert positiv, Spitzenwert negativ, Spitze-Spitze-
Wert, Effektivwert
Uberwachung Alarmwert frei einstellbar, Warnwert 0..100% vom Alarmwert
Darstellung
Anzahl Messkurven 1 .. 4 pro Fenster
Anzahl Grenzwertkurven 0..8 pro Fenster
Intervall Y-Achse 0,01 .. 10000
Intervall t-Achse 1min..24 h
Digitalkanal Anzeige des Zeitverlaufs des Triggerstatus (schaltbar, ein Messkanal)
Aktualisierung 1.. 4 mal pro Sekunde *
Statusfelder Sensor, Messkanal, Messgré Be, Kennwert, Verstirkung, Untersteuerung, Ubersteuerung
Empfohlene Bildschirmauflésung Ab 800 x 600 Bildpunkte
Cursoren
Darstellung 2 Linien, frei positionierbar per Maus oder Schaltflache
Numerische Cursoranzeige Fir jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2 - Cursor 1
Numerische Cursoraktualisierung 1.. 4 mal pro Sekunde *
Datenexport
Steuerung Manuell, zeitgetriggert, pegelgetriggert Manuell, zeitgetriggert
Formate Bitmap, PNG, Enhanced Meta File (EMF), Text
Ziele In Zwischenablage, in Datei
Ereignismeldung
Einzelkanal: Aktueller Messwert Einzelkanal: Aktueller Messwert
Meldung auf GroBanzeige Einzelkanal: Aktueller Alarmzustand
Instrument: Aktueller Alarmzustand
Einzelkanal: Aktueller Alarmzustand
RN Sl A el B el Instrument: Aktueller Alarmzustand )
Meldung auf Diaitalausaan Einzelkanal: Aktueller Alarmzustand .
9 9 gang Instrument: Aktueller Alarmzustand
Meldung auf E-Mail Zeitgetriggerter Versand von Messdaten Zeitgetriggerter Versand von Messdaten
9 Pegelgetrigerter Versand von Messdaten
Sonstiges
Allgemeine Funktionen Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonfahig

*

Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
**  Bei Verwendung InnoBeamer L2: 0,3 .. 2000 Hz; bei Verwendung InnoBeamer LX2: 0,1 .. 3200 Hz

Anderungen vorbehalten.
Marz 2012
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Bis zu 4 Kurven gleichzeitig darstellen
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Zahlreiche Mdglichkeiten der Signalkonditionierung
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Kurven praktisch sortieren, zoomen, stauchen ...

Anwendung

Das InnoScope ermdglicht die Untersuchung der Signal-
form schneller Schwingungs- und StoBvorgénge im Zeit-
bereich. Diese Vorgange lassen sich detailliert darstel-
len, vermessen und zur Dokumentation oder Weiter-
verarbeitung exportieren.

Auf diese Weise kénnen z.B. Konstruktionsteile opti-
miert werden, die stoBartigen Belastungen ausgesetzt
sind. Automatisierte Auswertungen ermitteln z.B. unmit-
telbar nach der Messung das HIC (Head Injury Criterion),
aber auch Parameter von Abklingvorgédngen. Zusammen
mit dem InnoAnalyzer kénnen die Eigenfrequenzen be-
stimmt werden.

Ebenso zeigen die InnoScopes zuverlassig sporadisch
oder periodisch auftretende Uberhdhungen auf.

1-5 B

VibroMatrix®

Digitales Speicheroszilloskop

Signal | tinzeige  Trigger | Cursorl Datenlransfell Auswartungl Zusatzinslrumenlel Melderl
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- ~

30,000 [mdsf] Machtrigger [mz] I 1914
" Frelaufend . .

Machtrigger adaptiv

" wiederholend
‘o Emmel zu eingestellter Zeitachze Jw

Triggerung durch Signalverlauf oder externem Eingang

Signal | Anzeigel Triggerl Cursorl Datentransfer Auswertung |Zusat2inslrumenle| Melderl

IAka\ngzeit j
Grenzwerte v in% Bereich Abklingkurve Zeit zwizchen  expanentielle
aberer unterer 2eigen zeigen Grenzwertenn  Abklingkonst.
K1: | 50,000 | 10,0000 % i 1.008 s 458.94 ms

Automatisierte Auswertungen fir Signale

Signal | Anzelgel Tnggerl Eursnrl Datenlransfell Auswartungl ZFusatzinstrumente  Melder

=) Verflighare Melder Sendet nach Trigger gespeicherte

D ateien.

E_} Eenutzte Melder
L) Eoail 1

Messdaten und Ereignisse nach auf3en melden

Eigenschaften

Die InnoScopes sind universelle digitale Speicher-
oszilloskope. Die Pro-Version kann neben Schwing-
beschleunigung auch -geschwindigkeit und -weg messen.
Zudem erlaubt die Pro-Version die automatisierte Aus-
wertung von Messdaten.

Bis zu 4 Messkurven lassen sich in einem InnoScope
gleichzeitig anzeigen. Das kdnnen unterschiedliche
Sensorsignale sein aber auch verschiedene MessgréBen,
die aus einem Sensorsignal abgeleitet werden.

Hervorzuheben ist die hohe Speichertiefe des InnoScopes.
Es kann Signale 1 Sekunde vor dem Triggerereignis und
bis zu 110 Sekunden nach dem Triggerereignis bei voller
Aufldsung von 10 ps darstellen.

Zur Auswertung stehen dem Anwender 2 Cursoren zur
Verflgung. Zeit- und Messwerte an der Cursorposition
sowie Differenzen werden numerisch dargestellt.

Der Export von Messdaten als Grafik oder im Textformat
eroffnet weitere Anwendungsfelder. InnoScope kann die-
sen Export sogar automatisch bei Trigger durchfihren und
die Datei dann noch mit der Meldeoption per E-Mail ver-

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH

senden.
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Technische Daten

| InnoScope Pro InnoScope
Signalverarbeitung
Filter Frei einstellbar 0,1..40 000 Hz **
Wechselspannung Wechselspannung
MessgroBen ggm::gtg)::gm;rg%ukngt Schwingbeschleunigung
Schwingweg
V, mV, uV, nV, pV V, mV, uV, nV, pVv
Einheiten m/s2, mm/s2, um/s?, nm/s?, pm/slz, g, mg, ug, dB m/s?, mm/s?, um/s2, nm/s2, pm/s?, g, mg, ug, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB
m, mm, gm, nm, pm, in, dB
Trigger
Modi Freilaufend, Wiederholend, Einmal
Quelle Analog oder Digitalkanal
Flanken Aufwarts, abwarts
Pegel Frei einstellbar £10000
Pretrigger 1s
Posttrigger 0,001 ..110 s
Darstellung
Anzahl Messkurven 1 .. 4 pro Fenster
Intervall Y-Achse 0,01 .. 10000
Intervall X-Achse (Zeit) 1 ms .. 11000 ms / Auflésung 0,01 ms ***
Aktualisierung 1.. 16 mal pro Sekunde *
Statusfelder Sensor, Messkanal, Messgré Be, Verstarkung, Untersteuerung, Ubersteuerung, Triggerstatus
Empfohlene Bildschirmauflésung Ab 800 x 600 Bildpunkte
Cursoren
Darstellung 2 Linien, frei positionierbar per Maus oder Schaltflache
Numerische Cursoranzeige Fur jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2- Cursor 1
Numerische Cursoraktualisierung 1.. 4 mal pro Sekunde *
Datenexport
Steuerung Manuell und automatisch nach Trigger
Formate Bitmap, PNG, Enhanced Meta File (EMF), Text
Ziele In Zwischenablage oder in Datei
Ereignismelder
Meldung auf E-Mail Bei Trigger erfolgt Versand von exportierten Messdaten
Sonstiges
Kopplung Ja, mit InnoAnalyzer
Im Komplettset erhaltlich VMSet-03 .. 07 -
Allgemeine Funktionen Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonfahig

*

Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
** Bei Verwendung InnoBeamer L2: 0,3 .. 2000 Hz; bei Verwendung InnoBeamer LX2: 0,1 .. 3200 Hz
*** Bei Verwendung InnoBeamer L2: 0,1 ms; bei Verwendung InnoBeamer LX2: 0,125 ms

Anderungen vorbehalten.
Marz 2012
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IDS Innomic Tel. (03901) 30599 50 IDS Innomic GmbH Tel. +49 (3901) 30599 50
Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH Fax (03901) 305 99 51 Zum Buchhorst 25 Fax +49 (3901) 30599 51
Zum Buchhorst 25 D-29410 Salzwedel
email info@innomic.de email info@innomic.de
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Bis zu 4 Signale gleichzeitig analysieren, Phasenanzeige
zuschaltbar.

Signal |Anzs\ge| Amphtudsnhstsl Cursursnl Dalenllansferl Meldsrl

1 Signaleingang i essung

2 Signalguelle IAntHeh j MessgrﬁﬂeIGeschwmdigkeit ﬂ Imm.r‘s j
E Werstarkung I 10 j Kenrwmert IEchterElleklivwert j
FFT-Maodus IAutomalik fiir periodizche Worgange, optimierte Amplitudengenacigkeit ﬂ

Einfache Signalkonditionierung und Automatikmodi

Signal FFT |Anzs\ge| Amphtudsnhstsl Cursursnl Dalenllansferl Meldsrl

Zeitfenster fir 1FFT [5 1 5 - Wit Rz Gisz
Linien sichtbar. 358

Max. Analpzefrequenz 2000 52 Max Frequenz interr: 5000 Hz
Max Frequenz sichthar 2000 Hz

Bewertungsfens - d

"ewer HngEEnsist Flattop Frequenzauflosung: E10.4 mHz

Uberlsppung o abtastte: 10000 Hz

FFTs zusammenfassen 1 FFT(s) Messdaver: 1B s
Speich |astun <1%

mit Funktion Gleitender Mittelwert J F'F:'?Iscpro Sekund:g <1

Manueller Modus flr gezielte Einstellung der FFT

Anwendung

Zur Frequenzanalyse von Schwingungen werden die
InnoAnalyzer eingesetzt. Rotierende Teile in Antrieben,
Getrieben, Pumpen, Liftern und vielen anderen techni-
schen Erzeugnissen verursachen Schwingungen. Oft
kommen mehrere Fregenzkomponenten zusammen und
es entsteht ein Schwingungsgemisch.

Die InnoAnalyzer zerlegen dieses Gemisch mittels
schneller Fouriertransformation (FFT) wieder in die ein-
zelnen Frequenzanteile und erlauben so die Auffindung
von Bauteilen, welche flir die Schwingungen maBgeb-
lich verantwortlich sind. Auf diese Weise werden in Ent-
wicklung, Qualitatskontrolle oder Service mechanische
Fehlfunktionen zielgerichtet und schnell aufgespdrt. Der
Erfolg von MaBnahmen zur Verminderung der Schwin-
gungen wird messbar nachgewiesen.

InnoAnalyzer®1.7
FFT Schwingungsanalysator

-—
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VibroMatrix®
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Messdaten und Ereignisse nach aufBen melden

Eigenschaften

Die InnoAnalyzer sind universelle Schwingungsanaly-
satoren fiir Schwingbeschleunigung bzw. zuséatzlich
Schwinggeschwindigkeit und -weg (Pro-Version).

Im Automatikmodus bestimmen Sie nur noch lhren ge-
winschten Ausschnitt und die Optimierung hinsichtlich
Amplituden- oder Frequenztreue — fertig. Versierte An-
wender kdnnen auf viele Einzelparameter zugreifen und
die Analyse nach eigenen Gesichtspunkten einstellen.

Die hohe Linienanzahl von tber 500 000 FFT-Linien er-
moglicht eine Frequenzauflésung bis 0,01 Hz. Die Um-
schaltung der Frequenzachse von Hz in 1/min erleichtert
die Zuordnung zu den Drehzahlen rotierender Teilen.

Amplituden werden automatisch gefunden und aufgelis-
tet, die Werte bei Bedarf auch direkt in der Grafik ange-
zeigt. Zudem unterstiitzen Sie zwei Cursoren mit
Messwertanzeige bei der Analyse. Die Ubernahme der
Messkurve als Grafik oder als Wertpaare im Textformat
in andere Anwendungen ist problemlos méglich.

Frequenzanalysen lassen sich sowohl kontinuierlich, als
auch - z.B. fir Anschlagversuche - getriggert durchfih-
ren. Dazu kooperiert der InnoAnalyzer mit dem InnoScope.

Im unbeaufsichtigten Betrieb lassen sich Analysen perio-

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH

disch speichern oder per E-Mail versenden.
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Technische Daten

InnoAnalyzer Pro InnoAnalyzer

Signalverarbeitung

MessgréBen Y-Achse

Wechselspannung Wechselspannung
Schwingbeschleunigung Schwingbeschleunigung
Schwinggeschwindigkeit

Schwingweg

Einheiten Y-Achse

V, mV, yV, nV, pV

m/s?, mm/s2, um/s?, nm/s2, pm/s2, g, mg, ug, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB

m, mm, pgm, nm, pm, in, dB

V, mV, uV, nV, pV
m/s2, mm/s2, um/s2, nm/s?, pm/s?, g, mg, ug, dB

Kennwerte Y-Achse

Spitzenwert, Effektivwert, Phase

GroBen X-Achse

Frequenz / Drehzahl

Einheiten X-Achse Hz / min”

Frequenzbereich Frei einstellbar 0 .. 40 000 Hz **

Frequenzauflésung < 0,01 Hz

Fensterfunktionen Rechteck, Bartlett, Blackman, Hamming, Hann, Flattop

Uberlappung 0..99%

FFTs zusammenfassen Spitzenwert ab Start (peakhold), Spitzenwert gleitend, Mittelwert ab Start, Mittelwert gleitend
Linienzahl 2..524.288

Darstellung

Anzahl Messkurven

1 .. 4 fur Amplitude und 1..4 fir Phase pro Fenster

Aktualisierung

1 .. 16 mal pro Sekunde *

Intervall Y-Achse (Amplitude)

0,1 ..10000

Interval Y-Achse (Phase)

0..360°,-180°.. +180°

Intervall X-Achse (Frequenz)

10 .. 40 000 Hz **

Intervall X-Achse (Drehzahl)

600 .. 2 400 000 min™**

Statusfelder

Sensor, Messkanal, Messgré Be, Kennwert, Verstarkung, Untersteuerung, Ubersteuerung, Datenfiilistand

Empfohlene Bildschirmauflésung

Ab 800 x 600 Bildpunkte

Cursoren

Darstellung

2 Linien, frei positionierbar per Maus oder Schaltfache

Numerische Cursoranzeige

Fur jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2 - Cursor 1

Numerische Cursoraktualisierung

1.. 4 mal pro Sekunde *

Datenexport

Steuerung Manuell oder zeitgetriggert

Formate Bitmap, PNG, Enhanced Meta File (EMF), Text
Ziele In Zwischenablage oder in Datei

Ereignismeldung

Meldung auf E-Mail

Bei Trigger erfolgt Versand von exportierten Messdaten

Sonstiges

Amplitudenliste

1..20 Amplituden (Suchempfindlichkeit einstellbar), Sortierung nach Betrag oder Frequenz

Im Komplettset erhaltlich

VMSet-03 .. 07 -

Allgemeine Funktionen

Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonféhig

*

ok

Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
Bei Verwendung InnoBeamer L2: obere Frequenzgrenze 2000 Hz = 120 000 min™;

bei Verwendung InnoBeamer LX2: obere Frequenzgrenze 3200 Hz = 192 000 min™’

Anderungen vorbehalten.
Marz 2012
Deutschland I'nternational
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Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH Fax (03901) 305 99 51 Zum Buchhorst 25 Fax +49 (3901) 30599 51
Zum Buchhorst 25 D-29410 Salzwedel
email info@innomic.de email info@innomic.de
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InnoAnalyzer® Speed 1.7

Drehzahlgefuihrter Schwingungsanalysator
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Betrag und Phase sowie Drehzahlverlauf sichtbar

Anwendung

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, L{f-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen sind bei
verschiedenen Drehzahlen unterschiedlich, weil die
Messobjekte bei bestimmten Drehzahlen Resonanz-
erscheinungen zeigen, bei anderen nicht.

In Hoch- oder Nachlaufversuchen werden diese Unter-
schiede sichtbar. Ein Rotor verandert seine Drehzahl
durch Hochfahren oder Auslaufen und regt dadurch das
Gesamtsystem bei verschiedenen Drehzahlen an.

Die InnoAnalyzer Speed messen den Schwingungspegel
und Phasenwinkel bei Drehzahl oder einem Vielfachen
davon und bilden den Pegel sowie Phasenlage grafisch
an der jeweiligen Drehzahl ab. So lassen sich z.B. die
resonanten Drehzahlbereiche auffinden. Der Drehzahl-
verlauf wird ebenfalls grafisch dargestellt.

Fir die Drehzahlerfassung werden verschiedene
Reflexionslichtschranken und Kontrasttaster direkt aus
dem InnoBeamer versorgt und ihr Signal eingelesen.
Wahlweise kann aber auch ein vorhandenes Drehzahl-
signal als Impuls/Umdrehung zugefuhrt werden.

-—
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K1:-163° K1 61° K1: 224
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¥ Bei Cursorbewegung diese Tafel autklappen

2 Cursoren, Anzeige Daten unter Cursor und Differenz

Eigenschaften

InnoAnalyzer Speed in der Standard- und in der Pro-Ver-
sion beherrscht neben der drehzahlselektiven Filterung
auch die Bandpassfilterung des Schwingungssignals und
seine Darstellung als Summenkennwert liber der Dreh-
zahl. Die Pro-Version kann neben der Schwingbeschleu-
nigung auch -geschwindigkeit und -weg analysieren.

Far die Auswertung stehen dem Anwender 2 Cursoren
zur Verfigung. Diese lassen sich sowohl per Maus be-
wegen als auch per Schaltflache fein positionieren.
Messdaten an der Cursorposition werden numerisch dar-
gestellt.

Mit der Klonfunktion lassen sich mehrere InnoAnalyzer
Speed zeitgleich betreiben. So kénnen z.B. gleichzeitig
die Schwingungen bei Drehzahl und auch einem Vielfa-
chen davon analysiert werden.

Der Export von Messdaten in andere Anwendungen als

Bitmap/PNG-Datei zur Dokumentation oder im Textformat
zur Weiterverarbeitung eroffnet weitere Anwendungsfelder.

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH
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Technische Daten

InnoAnalyzer Speed Pro

InnoAnalyzer Speed

Signalverarbeitung

MessgréBen Y-Achse

Wechselspannung
Schwingbeschleunigung
Schwinggeschwindigkeit
Schwingweg

Wechselspannung
Schwingbeschleunigung

Einheiten Y-Achse

V, mV, Vv, nV, pV

m/s2, mm/s2, um/s?, nm/s?, pm/s?, g, mg, g, dB
m/s, mm/s, um/s, nm/s, pm/s, in/s, dB

m, mm, um, nm, pm, in, dB

V, mV, uV, nV, pV
m/s?, mm/s?, um/s2, nm/s2, pm/s?, g, mg, g, dB

Kennwerte Y-Achse

Spitzenwert, Effektivwert

Ordnungen

0,5 sowie 1 .. 12

GroBen X-Achse

Frequenz / Drehzahl

Einheiten X-Achse

Hz / min

Frequenzbereich

Frei einstellbar 0,1 .. 40 000 Hz **

Frequenzauflésung

Ab 0,1 Hz = 6 min™

Darstellung

Anzahl Messkurven

1 .. 4 pro Fenster

Aktualisierung

1 .. 16 mal pro Sekunde *

Intervall Y-Achse 0,01 .. 10000
Intervall Phasenachse 0..360 °/-180 .. +180 °/-3600 .. 3600 ° (umschaltbar)
Intervall Zeitachse 1 min .. 14 Tage

Intervall X-Achse (Frequenz)

0 .. 40 000 Hz **

Intervall X-Achse (Drehzahl)

0..2400 000 min™***

Statusfelder

Sensor, Messkanal, Messgré Be, Kennwert, Verstérkung, Untersteuerung, Ubersteuerung

Empfohlene Bildschirmauflésung

Ab 1024 x 768 Bildpunkte

Cursoren

Darstellung

2 Linien, frei positionierbar per Maus oder Schaltflache

Numerische Cursoranzeige

Fir jeden Cursor sowie Differenz Cursor 2 - Cursor 1

Numerische Cursoraktualisierung

1.. 4 mal pro Sekunde *

Datenexport

Steuerung Manuell oder zeitgetriggert

Formate Bitmap, PNG, Enhanced Meta File (EMF), Text
Ziele In Zwischenablage oder in Datei
Sonstiges

Im Komplettset erhaltlich

VMSet-03 .. 07 -

Allgemeine Funktionen

Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonfahig

*

ok

Zentral einstellbar im Kontrollzentrum InnoMaster
Bei Verwendung InnoBeamer L2: Maximale Frequenz 2000 Hz, maximale Drehzahl 120 000 min‘’;

bei Verwendung InnoBeamer LX2: Maximale Frequenz 3200 Hz, maximale Drehzahl 192 000 min™’

Anderungen vorbehalten.
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- InnoBalancer®1.7
Auswuchten im Betriebszustand
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ViliroMatrix”
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InnoBalancer wahrend der Messung

Anwendung

Zur Reduzierung von Schwingungen werden die
InnoBalancer eingesetzt.

Rotierende Teile in Antrieben, Getrieben, Pumpen, Lif-
tern und vielen anderen technischen Erzeugnissen ver-
ursachen Schwingungen. Diese Schwingungen miissen
oft reduziert werden, um durch ruhigen Lauf Produktqua-
litdt und Lebensdauer zu erhéhen.

Die InnoBalancer erlauben eine zielgerichtete Reduktion
der Schwingungen durch Auswuchten. Sowohl scheiben-
férmige als auch langliche Rotoren kénnen zielsicher und
z(igig ausgewuchtet werden.

Die InnoBalancer unterstiitzen dabei das Auswuchten
im Betriebszustand. Der Rotor wird vorteilhaft direkt im
eingebauten Zustand ausgewuchtet. So werden aufwen-
dige Demontagearbeiten und der zeitraubende Transport
eines Rotors zu einer Auswuchtmaschine eingespart. In
vielen Fallen ist auch nur bei einer Auswuchtung des
fertig montierten Rotors mit allen Anbauteilen ein zufrie-
denstellendes Laufverhalten zu erreichen.

-—
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Erste Kontrollmessung

— Abbremsen —

Die erfarderichen 100 Umdrehungen wurden eingelesen.
Fotation beenden.

Drehzahl: 600 1 /min

Bedienerfuhrung im Klartext begleitet den Anwender.

Messung der Unurwcht
28,330 mem 4 0

— Auswuchtebene B

. 27557gmm 60°

K.alibrierung der Ebene A
50,667 mm /1807

| Position Gegenmasse

F.alibrierung der Ebene B
2533 mm /S 1807

w  [Girafik anzeigen |

A Mehr Informationen

Erweiterte Informationen, grafisch und im Klartext

Eigenschaften

Die InnoBalancer werden in 3 Versionen angeboten. Be-
reits die Light-Version ermdglicht das Auswuchten in ei-
ner und in zwei Ebenen sowie den Ausgleich Uber Masse
hinzufligen/Masse abnehmen, Bohren, Frasen und Dreh-
ringe. Die Standard-Version bietet zuséatzlich den Fest-
ortausgleich und den Ausgleich durch Stellschrauben. In
der Pro-Version kdnnen die Festorte sogar mit unter-
schiedlichen Ausgleichmethoden oder Ausgleichpara-
metern versehen werden. Zudem steht hier eine Rotor-
liste zur Verfiigung, in welcher sich auch die einzelnen
Messlaufe speichern lassen. Diese kdnnen spater zur
Fortsetzung der Messung wieder aufgerufen werden.

Der Anwender wird im Klartext durch den Auswuchtvor-
gang begleitet. Durch die automatische Drehzahlerken-
nung muss er die Messung nicht manuell starten.

Resultate werden sowohl numerisch als auch in der Gber-
sichtlichen Polargrafik angezeigt, die jeder Auswuchtebene
zugeordnet ist. FUr erweiterte Informationen Iasst sich
ein Informationsfenster einblenden.

Mit der leistungsfahigen Berichtsfunktion erzeugen Sie
Berichte ganz nach individuellen Anforderungen. Nach der
einmaligen Konfiguration generieren Sie Auswuchtberichte
mit nur einem Knopfdruck.

IDS Innomic Gesellschaft fir Computer- und Messtechnik mbH

innomic®



Technische Daten

InnoBalancer Pro InnoBalancer InnoBalancer Light
Methoden
Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung Ein-Ebenen-Messung
Unwuchtmessung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung Zwei-Ebenen-Messung
Zuschaltbare Unwuchten
Masse hinzufligen Masse hinzufligen Masse hinzufligen
Masse abnehmen Masse abnehmen Masse abnehmen
Bohren Bohren Bohren
Ausgleich Frésen Frésen Frasen
Drehringe Drehringe Drehringe
Stellschrauben Stellschrauben
Masseliste
Festorte 3..99, individuell einstellbar 3..99, gleichartig einstellbar -

Signalverarbeitung

Beschleunigung in m/s?, mm/s2, um/s?, nm/s2, pm/s?, g, mg

SchwingungsmessgréBen Geschwindigkeit in m/s, mm/s, pm/s, nm/s, pm/s, in/s
Weg in m, mm, um, nm, pm, in
UnwichimiessgrdBen Masso bezogen auf adus m mg. g oder kg
Drehzahlen 6 .. 600 000 min™"
Drehzahlerkennung Automatische Erkennung von Hochlauf, stabiler Drehzahl und Bremsvorgéngen
Darstellung
Benutzerfihrung Vierzeilige Klartextanweisungen fir Urunwuchtlauf, Kalibrierlauf und Kontrollmessung

Vektoranzeige

Numerisch, in Polargrafik und in Textliste

Unwuchtanzeige

Numerisch und in Polargrafik

Ausgleichanzeige

Numerisch in Polargrafik positioniert und erweitert in Textfenster

Polargrafik

Anzeige von Schwingungssignal mit Betrag und Winkel, Unwucht mit Betrag und Winkel,
Toleranzkreis fir Gut-/Schlechterkennung, Festorten, AusgleichmaBnahmen

Empfohlene Bildschirmauflésung

Ab 1024 x 768 Bildpunkte

Sonstiges

Rotorliste Ja -

Zwischenmessungen speichern Ja -

Im Komplettset erhéltlich VMSet-01.. 07 VMSet-01S VMSet-02S VMSet-01L VMSet-02L

Allgemeine Funktionen

Messdaten werden nach Ausschalten gehalten, Instrument ist klonféhig

*  Bei Verwendung InnoBeamer L2 oder LX2: 6 .. 20 000 min

Anderungen vorbehalten.
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